Power of innovation

SILIKONOWY KLEJ DO LUSTER |

Silikonowy klej do luster — 100% bezrozpuszczalnikowy bezbarwny klej
— uszczelniacz o neutralnym systemie utwardzania. Dedykowany do
mocowan i klejenia luster oraz mozaiki szklanej. Konsystencja oraz
kolor pozwalajg na zastosowanie réwniez do uszczelniania obrzezy

luster. Doskonata przyczepno$¢ do wiekszosci materiatdéw i podtozy
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spotykanych  w  budownictwie: szkta, drewna surowego i
lokierowanego, glazury, cegty, beftonu, gazobetonu, zapraw

cementowych, laminatéw szklanych, metali oraz wiekszosci

W

nieplastycznych tworzyw sztucznych.

ZASTOSOWANIE

» mocowanie luster dekoracyjnych na réznych podtozach: glazurze, szkle, tynkach, betonie, ptyta
OSB, drewno, sklejka nawet w temperaturze 5°C.

» klejenie mozaik lustrzanych (klejenie lustro-lustro) w kabinach prysznicowych

» mocowanie luster na podtozach narazonych na wibracje i naprezenia (nowe budownictwo).

» mocowanie luster i ptytek lacobel wielkogabarytowych (np. w systemach zabudowy z drzwiami
przesuwnymi).

» fugowanie obrzezy luster (po petnym utwardzeniu wczesdniej klejonych elementdw).

» klejenie luster w ramach metalowych, drewnianych lub z tworzyw sztucznych.

» mocowanie elementdw szklanych na zewnagtrz budynkdw.

» Zawiera nano dodatki zwiekszajgce efektywnos$¢ sieciowania podnoszgcq wtasciwosci

mechaniczne produktu.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

» Powierzchnia, na ktérg ma by¢ stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu,
ttuszczu, smaru, rdzy i innych substanciji ostabiajgcych przyczepnose.

» Szkto, powierzchnie glazurowane, drewno nalezy odttusci¢ alkoholem, benzynqg ekstrakcyjng bgdz
innym rozpuszczalnikiem.

> Lardzewiate powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotkg druciang, utlenione metale (np. miedz,

otdw) — piaskowad, a nastepnie zabezpieczy< antykorozyjnie.
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> Przed przystgpieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy usungé pozostatodci starego
uszczelnienia.
» Przed zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie préby przyczepnosci na stosowanym podtozu.

> Silikon nie wymaga podktadu, jednakze na specyficznych powierzchniach moze zaj$¢ koniecznose

zastosowania podktadu.

SPOSOB UZYCIA

» Przed przystgpieniem do aplikaciji silikonu obrzeza zabezpieczy¢ tasmag maskujgcq.

» Obcig¢ koncdwke kartusza pozostawiajgc czesé¢ gwintu Aplikator nakreci¢ na gwint, obcigé¢ pod
kagtem w szerokosci dostosowanej do wykonywanej spoiny.

> Naktadaé za pomocq pistoletdéw recznych lub pneumatycznych.

» Produkt nalezy naktadac¢ réwnolegtymi, pionowymi pasmami bgdz punktowo w celu umozliwienia
odparowania ubocznych produktéw utwardzania silikonu. Do chwili utwardzenia silikonu nie nalezy
uszczelnia¢ obrzezy lustra.

» W zaleznosci od wielkosci i ciezaru, lustro powinno — po przyklejeniu — pozostac podparte przez kilka
do kilkunastu godzin. W przypadku stosowania luster nieznanego producenta nalezy przed klejeniem
wykona¢ prébe klejenia lustra. Lustro powinno by¢, bowiem zabezpieczone zgodnie z normg PN-EN
1036:2001 Szkto w budownictwie.

Lustra ze szkta float ze srebrng powtokg do uzytku wewnetrznego lub z normg DIN 1238 nastepujgcymi
powtokami:

-0,7 g/m2srebro
-0.2 g/ m2miedz
- 50 um grubo$¢ podktadu i warstwy nawierzchniowej, w tym 20 um podktadu.

> W przypadku stosowania ptytek lacobel nieznanego producenta nalezy przed klejeniem wykonac
prébe aplikaciji, w celu sprawdzenia czy nie wystepujg zmiany kolorystyczne na powierzchni uzytkowej

ptytek lacobel

» Natozony silikon mozna wygtadzac szpachelkg do rozprowadzania silikonu zmoczong w roztworze z

mydta.
» Nalezy stosowac narzedzia z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej.

» Silikon utwardza sie poprzez reakcje z wilgociq z powietrza, w zwigzku z tym uszczelnienia nalezy

wykonywac¢ w warunkach umozliwiajgcych dostep powietrza.
> Przemywanie utwardzonej spoiny ogdinie dostepnymi srodkami czystosci przedtuza jej zywotnosc

» Po zakohczeniu pracy narzedzia wytrze¢ recznikiem papierowym i umy¢ rozpuszczalnikiem..
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DANE TECHNICIZNE

System utwardzania

jednokomponentowy — sieciuje wilgociqg z powietrza

Typ utwardzania

Neutralny alkoksy

Czas obrébki

ok 10min

Czas petnego utwardzenia

2mm/24h przy zachowaniu wilgotnosci wzglednej 55%

Temperatura aplikacji (stosowania)

+5° do +40°C

Odpornosé termiczna (utwardzonego produktu)

-40° do +180°C

Poprzeczny modut rozciggajqgcy w temp. 23°C

0,29-0,30 N/mm?

Twardosé Shore A 19 °Sh

Gestosé 1,00-1,05 g/cm3

Wydluzenie przy zerwaniu wg ISO 8339 200%

Wydajnosé Z kartusza 300ml uzyskuje sie ok. 18mb spoiny o
wymiarach 4x4mm

Kolorystyka bezbarwny

Przechowywanie i transport

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i
chtodnych pomieszczeniach przez okres 12 miesiecy od
dnia produkcji w femperaturach od +5°C do +35°C

INFORMACIJE LOGISTYCZNE

Kol K llo§é sztuk w opakowaniu Pojemnos¢ opakowania llo&é Kowar leci
olorystyka zbiorezym jednostkowego os¢ opakowan na palecie
Bezbarwny 15szt. 300m! 1260szt.
Bezbarwn 20szt. 960szt.
4 600m|

DOPUSZCZENIA, ATESTY, NORMY

Norma PN-EN ISO 11600:2004,

Karta Charakterystyki.

BHP | OSTRZEZENIA

S2 - Chroni¢ przed dziecmi

Aktualizacja 27.04.2015

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie
sq podstawg do odpowiedzialnosci prawne] Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sq za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikdw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatéw do osiggniecia zamierzonych celdéw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierdjqg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doéwiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcow.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tfreSci w kolejnych edycjach bez wczedniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcdw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze tracq waznose.
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